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REAKTIONSAPPARATUREN

Teure und hochwertige Produkte, wie sie charakteristisch sind
flr die pharmazeutische Industrie, wie auch fur die Fein- und
Spezialchemie, werden nicht in groBen Mengen produziert.
Fir diese Anwendungen sind kleine, flexible Anlagen notwen-
dig, die gut zu reinigen sind und schnell auf das nachste Pro-
dukt umgestellt werden kdnnen.

Eine besondere Anforderung ist den oben genannten Indu-
strien gemein: sie bendtigen korrosionsfeste Werkstoffe, die
keine Wechselwirkung mit dem Produkt eingehen und es nicht
verunreinigen. Ein weiteres Problem stellt die Crosscontamina-
tion dar, die durch totraumarme Konstruktionen und speziell
entwickelte Bauteile verhindert werden muss. Besonders fur
pharmazeutische Produkte ist die GMP-gerechte Ausflhrung
von Bedeutung.

Entwicklungsabteilungen und Institute sind ebenfalls an flexi-
blen Reaktionsapparaturen interessiert, da auch sie mit kleinen
Produktmengen arbeiten. Hinzu kommt haufig, dass fir die
Aufstellung der Anlage nur ein begrenzter Raum zur Verfligung
steht und darum eine kompakte Konstruktion bevorzugt wird,
die auch die Aufstellung in Abzigen erlaubt.

RUHRER MIT MAGNETKUPPLUNG

Die Magnetkupplung unseres Ruhrwerkes ist eine sichere, TA-
Luft konforme Abdichtung mit folgenden Eigenschaften:

- produktberUhrt korrosionsfest durch die Materialien PTFE,
PFA, PEEK

- die magnetische Ubertragung ist in Edelstahl ausgefiihrt
und gegen das Produkt mit einem PTFE-Radial-Wellen-
dichtring abgedichtet

Abb. 2: Aufbau Magnetkupplung
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Abb. 1: OptiMix®-Reaktionsanlage

- der Kupplﬂgngsinnenraum kann mit Stickstoff und einem
geringen Uberdruck sicher gegen Korrosion geschitzt
werden

- Antrieb 0,37 kW; 0-600 U/min; 4,1 Nm Drehmoment
Magnetkupplung max. 7 Nm Drehmoment
-1/ 43 bar; 150°C

GLAS OPTIMIX® ALS DREIWANDGEFASS

- scale-up-féhig zur Emaille-Version

- drei hinterspulte, an der Behdlterwand befestigte Strom-
storer lassen alle Stutzen fUr den Prozess frei

- Aufheiz- und AbkuUhlzeit sind bei gleicher Ruhrerleistung
halbiert

- Mischzeit ist bei gleicher Drehzahl halbiert
- verfugbar in Glas von 6,3 bis 25 Liter

- evakuierter Glasmantel um den Heizmantel dient als War-
meisolierung und verhindert bei tiefen Temperaturen die
Eisbildung; (-80 /+140°C; dT < 50°C)

Abb. 3: Glas Optimix®



TOTRAUMARMES BODENABLASSVENTIL

Das neue QVF®-Bodenablassventil dichtet totraumfrei im
Behalterboden ab. Da PTFE bei hohen Temperaturen zum
FlieBen neigt, werden hochwertige Verbindungen bei QVF®
mit Federelementen versehen. Beim neuen Bodenablassventil
sind zwei Abdichtungen in dieser Weise ausgefuhrt. Die erste
Abdichtung erfolgt selbstnachstellend und ann&hernd spaltfrei
an der Position 1 (Abb. 4) zwischen Glaskorper und Ventilfal-
tenbalg. Durch das SchlieBen des Ventiles wird die Feder an
der Position 2 (Abb. 4) vorgespannt, die dem FlieBen des
PTFE bei Erwdrmung nachgehen kann und die Dichtigkeit
erhalt.

Die produktberthrten Falten des Balges sind rund ausge-
fUhrt, so dass sie auch im gedffneten Zustand leerlaufen und
eine gute Reinigbarkeit gegeben ist. Eine Ausfihrung mit
integriertem PT 100 und mit Uberdrehsicherung ist verfiigbar.

Abb. 4: Totraumarmes Bodenablassventil

EX-SCHUTZ FUR ZONE 0/1

- alle Messgerate sind fur die Zone 0, innen zugelassen, das
Rahrwerk fUr die Zone 1

- die Funksteuerung ist fUr die Zone 1 ausfuhrbar

- die mit ableitfahigen Dichtungen gekoppelte ableitfahige
Beschichtung ist eine von QVF® patentierte Anwendung

- ableitfahige Dichtungen und Armaturen mit FDA-Bescheini-
gung sind verfUgbar

GMP-AUSFUHRUNG

Fur Mehrzweckanlagen ist die GMP-gerechte Ausfiihrung eine

Grundvoraussetzung:

- gesamte Konstruktion totraumarm

- durch Neigung der horizontalen Leitungen um 5° und die
Verwendung spezieller GMP-Dichtungen kdnnen alle Rohr-
leitungen leerlaufen

- durch die Absenkvorrichtung kann das Gefa3 umfassend
auf Reinheit geprift werden

£

Abb. 5: Sicherheitsplanflansch mit GMP-Dichtung

SKID-BAUWEISE

DDPS-Reaktionsanlagen werden, wenn maoglich, im Herstell-
werk montiert und nach erfolgter Abnahme an den Kunden
ausgeliefert. Unser weltweit agierendes Service-Personal
Ubernimmt die Aufstellung vor Ort. Besonders die Anpassung
des Designs an Ihre Anforderungen machen DDPS-Reaktions-
anlagen zu lhrem Erfolg.
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